Wymagania techniczne 1 jakosciowe
dla poszczegolnych produktow.

Wszystkie produkty powinny zostac¢ wyprodukowane w krajach Unii Europejskiej.

Mozna oferowa¢ tylko jeden produkt jednego producenta spelniajacy wymagania siwz.,

tzn. np. zasuwy wodociagowe roznych producentow spelniaja wymagania siwz, a ofert¢ nale-
zy zlozy¢ na konkretny typ zasuwy jednego dowolnego producenta. Analogiczne nalezy poste-
powa¢ w przypadku pozostalych produktow.

Pakiet 1 - Rury i ksztaltki ocynkowane oraz inne materiaty

1.

4.
5.

Rury ocynkowane powinny by¢ stalowe, ze szwem, $rednie, zgodne z norma PN-H-74200.
Ksztattki ocynkowane powinny by¢ wykonane z zeliwa ciagliwego, gwintowane zgodnie
z norma PN-EN 10242/1999.

Nasuwki na rury stalowe ocynkowane powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a) cisnienie nominalne PN16,

b) korpus zeliwny,

c) pokrycie antykorozyjne farba proszkowa epoksydowa,

d) dwudzielne,

e) uszczelnienie : guma NBR lub EPDM,

f) skrecanie na 4 $ruby ($ruby, nakretki 1 podktadki ocynkowane),

Laczniki wodomierzowe 1 Srubunki grzejnikowe powinny by¢ wykonane z mosiadzu.
Uszczelki wodomierzowe powinny by¢ fibrowe.

Pakiet 2 - Rury i ksztaltki PE oraz inne materialy

6.

7.

8.
9.

Rury wodociagowe wyprodukowane z polietylenu, ci$nienie nominalne PN10, wyprodukowane
zgodnie z wymogami normy PN-EN 13244-2:2004,

ZYaczki zaciskowe z tworzywa sztucznego do rur PE do rur polietylenowych, ci$nienie nomi-
nalne PN10,

Rury i ksztattki PVC wytrzymale na ci$nienie nominalne PN10,

Uszczelki ptaskie gumowe powinny posiada¢ wktadke metalowa,

10. Kotnierze stalowe wytrzymate na ci$nienie nominalne PN16,

Pakiet 3 — Zasuwy wodociqggowe z osprzetem i {gczniki do rur

11. Zasuwy kohierzowe zeliwne Dn50-Dn300 z gtadkim i pelnym przelotem oraz migkkim

uszczelnieniem powinny speinia¢ ponizsze wymagania :

a) cisnienie nominalne PN16,

b) korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18
lub EN-GJS-500-7 wedtug PN-EN 1563-2000

c) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem,

d) potaczenie pokrywy i korpusu za pomoca $rub ze stali nierdzewnej, zabezpieczonych przed
korozja masa zalewowa lub parafina,

e) korpus i pokrywa zabezpieczone antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie
zywica epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, minimalna grubo$¢ powtoki 250um

f) posiada¢ oznaczenie znakiem jakos$ci ochrony antykorozyjnej Stowarzyszenia Ochrony An-
tykorozyjnej GSK,

g) prowadzenie klina w korpusie,



12.

13.

14.

h) klin z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18 lub EN-GJS-500-7 wedlug
PN-EN 1563-2000 pokryty powtoka gumowa EPDM lub NBR, dopuszczona do kontaktu
z woda,

1) pelny (bez przewezen) przeptyw prze zasuwe,

J) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu o-ring,

k) kolnierze owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2,

Zasuwy przytacza domowego Dn40-Dn50 powinny speinia¢ ponizsze wymagania:

a) ci$nienie nominalne PN16,

b) korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18
lub EN-GJS-500-7 wedtug PN-EN 1563-2000

c) wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej,

d) korpus i pokrywa zabezpieczone antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie
zywica epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, minimalna grubo$¢ powtoki 250um

e) posiada¢ oznaczenie znakiem jakos$ci ochrony antykorozyjnej Stowarzyszenia Ochrony An-
tykorozyjnej GSK,

f) prowadzenie klina w korpusie,

g) klin z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18 lub EN-GJS-500-7 wedlug
PN-EN 1563-2000 lub z mosiadzu pokryty powtoka gumowa EPDM lub NBR, dopuszczong
do kontaktu z woda,

h) pelny (bez przewgzen) przeptyw prze zasuwg,

1) uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu o-ring,

j) umozliwiajace montaz na opaskach do nawiercania oraz wykonanie nawiercenia pod ci$nie-
niem,

Obudowy sztywne do zasuw DN50-DN300 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :
a) ,glowka” do klucza wykonana z zeliwa szarego lub sferoidalnego lub ze stali,

b) zabezpieczona przed przedostawaniem si¢ zanieczyszczen i wody opadowej,

c) glebokos¢ zabudowania powinna si¢ wynosi¢ 1,5m lub 1,6m,

Obudowy teleskopowe do zasuw DN40-DN300 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :
a) ,glowka” do klucza wykonana z zeliwa szarego lub sferoidalnego lub ze stali,
b) zabezpieczona przed przedostawaniem si¢ zanieczyszczen i wody opadowe;,
c) glebokos¢ zabudowania powinna si¢ miesci¢ w przedziale od 1,5m do 1,8m ,

Uwaga : wszystkie zasuwy i obudowy muszq byc tego samego producenta

15.

16.

Skrzynki zasuwowe powinny spelnia¢ ponizsze wymagania :
a) korpus wykonany z zeliwa pokryty farba bitumiczna,

b) dekiel wykonany z zeliwa pokryty farba bitumiczna,

c¢) $rednica dekla skrzynki zasuwowej minimum 150mm.

Laczniki rurowe multidiametralne Dn50-Dn600 do taczenia rur wykonanych z r6znych materia-

tow (stal, zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, azbestocement, PVC) powinny spetnia¢ ponizsze

wymagania :

a) ci$nienie nominalne PN16,

b) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18 lub EN-GJS-
500-7 wedtug PN-EN 1563-2000,

¢) pierscienie dociskowe wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-
18 lub EN-GJS-500-7 wedtug PN-EN 1563-2000,



d) zabezpieczenie antykorozyjne (zewngtrzne i wewngtrzne) przez pokrywanie zywica epoksy-
dowa metoda fluidyzacyjna lub elektrostatyczna,

e) posiada¢ oznaczenie znakiem ochrony antykorozyjnej Stowarzyszenia Ochrony Antykoro-
zyjnej,

f) uszczelnienie gumowe EPDM Lub NBR,

g) S$ruby, nakretki i podktadki ze stali nierdzewne;j

h) kompensacja odchylenia osi rur w zakresie minimum 2x5° dla tacznikow rurowych,

Uwaga : wszystkie tqczniki multidiametralne muszq byé tego samego producenta

17. Laczniki rurowe i rurowo-kotierzowe Dn50-Dn350 do taczenia rur wykonanych z r6znych
materiatow (stal, zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, azbestocement, PVC) powinny spetnia¢ po-
nizsze wymagania :

a) ci$nienie nominalne PN16,

b) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18 lub EN-GJS-
500-7 wedtug PN-EN 1563-2000,

c) pierscienie dociskowe wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-
18 lub EN-GJS-500-7 wedtug PN-EN 1563-2000,

d) zabezpieczenie antykorozyjne (zewngtrzne i wewngtrzne) przez pokrywanie zywica epoksy-
dowa metoda fluidyzacyjna lub elektrostatyczna,

e) posiada¢ oznaczenie znakiem ochrony antykorozyjnej Stowarzyszenia Ochrony Antykoro-
zyjnej GSK,

f) uszczelnienie gumowe EPDM Lub NBR,

g) S$ruby, nakretki i podktadki ze stali nierdzewne;,

h) kompensacja odchylenia osi rur w zakresie minimum 2x3° dla tacznikow rurowych i 1x3°
dla tacznikow rurowo-kotierzowych,

1) kolnierze owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2,

18. Laczniki rurowe 1 rurowo-kohierzowe Dn80-Dn200 do taczenia rur PE powinny spetnia¢ po-

nizsze wymagania :

a) ci$nienie nominalne PN16,

b) korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18 lub EN-GJS-
500-7 wedtug PN-EN 1563-2000,

¢) pierscienie dociskowe wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-
18 lub EN-GJS-500-7 wedtug PN-EN 1563-2000,

d) zabezpieczenie antykorozyjne (zewngtrzne i wewngtrzne) przez pokrywanie zywica epoksy-
dowa metoda fluidyzacyjna lub elektrostatyczna,

e) posiada¢ oznaczenie znakiem ochrony antykorozyjnej Stowarzyszenia Ochrony Antykoro-
zyjnej GSK,

f) uszczelnienie gumowe EPDM Lub NBR z wktadkami metalowymi zabezpieczajacymi rurg
przed wysunigciem

g) S$ruby, nakretki i podktadki ze stali nierdzewnej,

h) kompensacja odchylenia osi rur w zakresie minimum 2x3° dla tacznikéw rurowych 1 1x3°
dla tacznikoéw rurowo-kotnierzowych,

1) kolnierze owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2,

Uwaga : wszystkie tqczniki rurowe i rurowo-kotnierzowe ( punkty 17 i 18) muszq by¢ tego same-
go producenta

Pakiet 4 — Rury i ksztaltki wodociggowe




19. Rury wodociagowe z zeliwa sferoidalnego powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a) cisnienie nominalne PN16

b) zeliwo sferoidalne EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18 lub EN-GJS-500-7 wedlug PN-EN
1563-2000,

¢) dla srednic Dn80-Dn100 grubo$¢ $cianki rury minimum 3,5mm,

d) dla srednicy Dn150 grubos¢ $cianki rury minimum 3,7mm,

e) dla srednicy Dn200 grubo$¢ $cianki rury minimum 3,9mm,

f) dla srednic Dn250-Dn400 klasa ci$nieniowa C-40 ,

g) dla $rednic Dn500-Dn600 klasa cisnieniowa C-30,

h) dlugos¢ robocza minimum Smb,

1) kalibrowane,

j) pokrycie zewngtrzne zlozone z aktywnej powtoki cynkowej (nie mniej niz 200g/m2) nato-
zonej na rury metoda tuku elektrycznego. Na warstwie cynku pokrycie farba epoksydowa
koloru niebieskiego lub czarnego,

k) kielichy wewngtrznie cynkowane oraz pokryte farba epoksydowa koloru niebieskiego lub
czarnego,

1) potaczenie kielichowe nieblokowane, na uszczelke¢ z mozliwoscia odchylenia katowego
min. £ 3°,

m) materiat uszczelki EPDM lub NBR,

n) wykladzina wewngtrzna rury cementowa o grubosci minimum 4mm,

0) uszczelki do rur w komplecie z rurami,

p) zgodno$¢ z norma PN EN-545

20. Ksztattki wodociagowe tj. trojniki, krocce, zwezki 1 tuki powinny spetnia¢ ponizsze wymagania

a) ci$nienie nominalne PN16,

b) wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18 lub EN-GJS-500-7
wedlug PN-EN 1563-2000,

c) pokrycie zewngtrzne farba bitumiczng lub epoksydowa,

d) zabezpieczenie antykorozyjne wewnetrzne z powtoki cementowej i farby epoksydowe;j,

¢) polaczenia kielichowe na uszczelke z mozliwoscia odchylenia katowego min. + 3°,

f) materiat kielichowej uszczelki EPDM lub NBR,

g) polaczenia kotnierzowe uszczelniane za pomoca ptaskich uszczelek z EPDM lub NBR,

h) ksztattki kielichowe w komplecie z uszczelkami,

1) zgodno$¢ z norma PN EN-545

Pakiet 5 — Hydranty p.poz.

21. Hydranty nadziemne Dn80-Dn100 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a) ci$nienie nominalne PN16,

b) wykonane z zeliwa sferoidalnego (powloka z farby epoksydowej w kolorze czerwonym) lub
ze stali ocynkowanej ogniowo lub ze stali nierdzewnej szlifowane;j

c) zabezpieczenie wewngtrzne przed korozja to emaliowanie lub ocynk ogniowy lub epoksy-
dowanie farbami epoksydowymi

d) posiada¢ zabezpieczenie przeciwztamaniowe hydrantu,

e) glebokos¢ przykrycia kolumny 1,50m,

f) wydajno$¢ hydrantu minimum 100 m’/h,

g) posiada¢ samo oczyszczajacy system odwodnienia,

h) drazek hydrantu stalowy (tloczony),

1) zawOr napowietrzajacy,

j) ruchoma nakrgtka hydrantu wykonana z mosiadzu,

k) posiada¢ podwojne zamknigcie,



22. Hydranty podziemne Dn80 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a)
b)

c)

d)
e)
f)

g)
h)

i)

)

ci$nieniec nominalne PN16,

przytacze kohmierzowe Dn80,

wykonane z zeliwa sferoidalnego (powtoka z farby epoksydowej) wewngetrznie zabezpie-
czone jak hydranty nadziemne,

posiada¢ samo oczyszczajacy system odwodnienia,

trzpien ze stali nierdzewnej,

tuleja mosigzna uszczelniania ringami wyposazona w zbierak powyzej oraz tarczg $lizgowa
ponizej,

drazek hydrantu stalowy (tloczony),

ruchoma nakretka hydrantu wykonana z mosiadzu,

samo oczyszczajacy system odwadniajacy,

wydajno$¢ hydrantu min. 100 m*/h,

Uwaga : wszystkie hydranty muszq byé tego samego producenta

23. Skrzynki hydrantowe powinny speinia¢ ponizsze wymagania :

a)
b)

korpus wykonany z zeliwa pokryty farba bitumiczna,
dekiel wykonany z zeliwa pokryty farba bitumiczna,

Pakiet 6 — Pozostale elementy wodociggowe

24. Zawor zwrotny kulowy Dn200 powinien spetnia¢ ponizsze wymagania :

25.

a)
b)

©)
d)
e)

f)
g)

ci$nieniec nominalne PN16,

korpus 1 pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18
lub EN-GJS-500-7 wedtug PN-EN 1563-2000,

zabezpieczenie antykorozyjne (zewngtrzne 1 wewngtrzne) przez pokrywanie zywica epoksy-
dowa metoda fluidyzacyjna lub elektrostatyczna,

posiada¢ oznaczenie znakiem ochrony antykorozyjnej Stowarzyszenia Ochrony Antykoro-
zyjnej GSK,

sruby 1 nakretki ze stali nierdzewne;,

kula pokryta guma NBR lub EPDM,

kolnierze owiercone zgodnie z PN-EN 1092-2

Opaski do nawiercania dla rur zeliwnych, stalowych 1 azbestocementowych w zakresie §rednic
Dn80-Dn300 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a)
b)

c)
d)
e)

f)
g)

ci$nienie nominalne PN16,

korpus wykonany z Zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 Iub EN-GJS-400-18 lub EN-GJS-
500-7 wedlug PN-EN 1563-2000,

zabezpieczenie antykorozyjne (zewngtrzne 1 wewngtrzne) przez pokrywanie zywica epoksy-
dowa metoda fluidyzacyjna lub elektrostatyczna,

posiada¢ oznaczenie znakiem ochrony antykorozyjnej Stowarzyszenia Ochrony Antykoro-
zyjnej GSK,

tasma i1 $Sruby wykonane ze stali nierdzewne;j,

nakre¢tki wykonane ze stali nierdzewnej,

uszczelka siodlowa wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitna,

Uwaga : wszystkie opaski muszq by¢ tego samego producenta



26. Doszczelniacze do sztamunkow na rurach zeliwnych Dn50-Dn600 powinny speinia¢ ponizsze
wymagania :

a)
b)
c)

d)
e)

korpus z Zeliwa sferoidalnego EN-GJS-400-15 lub EN-GJS-400-18 lub EN-GJS-500-7 we-
dhug PN-EN 1563-2000,

zabezpieczenie antykorozyjne (zewngtrzne 1 wewngtrzne) przez pokrywanie zywica epoksy-
dowa metoda fluidyzacyjna lub elektrostatyczna,

posiada¢ oznaczenie znakiem ochrony antykorozyjnej Stowarzyszenia Ochrony Antykoro-
zyjnej GSK,

$ruby 1 nakretki ze stali nierdzewne;,

uszczelnienie z gumy NBR/EPDM,

Uwaga : wszystkie doszczelniacze muszq byé tego samego producenta

Pakiet 7 — Wiazy zZeliwne

27. Wiaz uliczny typu A15, Dn600 powinien speinia¢ ponizsze wymagania :

28.

29.

32.

a)

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa szarego,

rama okragla, srednica otworu wtazu minimum 600mm,
niewentylowany,

wysoko$¢ wlazu minimum 50mm,

pokryty farba bitumiczna,

produkt zgodny z norma PN-EN-124

Witaz uliczny typu A 15, kwadratowy 600x600 powinien speinia¢ ponizsze wymagania :

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa szarego,

rama kwadratowa o wymiarach w przeswicie min. 600x600mm,
niewentylowany,

wysoko$¢ wlazu minimum 50mm,

pokryty farba bitumiczna,

produkt zgodny z norma PN-EN-124

Wtazy uliczne typu B125 1 C250 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a)
b)

c)

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa szarego,
rama okragla z minimum 2 otworami do kotwienia,
pokrywa ryglowana za pomoca dwoch rygli,
Srednica otworu wlazu minimum 600mm,
wysokos$¢ wlazu z przedziatu 135-150mm
niewentylowany,

pokryty farba bitumiczna,

produkt zgodny z norma PN-EN-124

Wtazy uliczne typu D400 powinny speinia¢ ponizsze wymagania :

korpus i pokrywa wykonane z zeliwa szarego,

rama okragla z minimum 2 otworami do kotwienia,

pokrywa ryglowana za pomoca dwoch rygli,

srednica otworu wlazu minimum 600mm,

wysokos$¢ wiazu z przedziatu 110-130mm oraz z przedziatu 135-150mm,
niewentylowany,

pokryty farba bitumiczna,

produkt zgodny z norma PN-EN-124

34. Pokrywy do wtazow typu B125, C250 oraz D400 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :



a) powinny to by¢ pokrywy na uzupelnienie wyzej opisanych wlazow
Uwaga : wszystkie wlazy i pokrywy muszq posiadaé aprobate Instytutu Badania Drog i Mostow.

Uwaga : ww wiazy i pokrywy (z wylqczeniem wlazow i pokryw D400 do ruchu bardzo
intensywnego) muszq byé tego samego producenta.

Uwaga : wtazy i pokrywy D400 do ruchu bardzo intensywnego muszq byé tego samego produ-
centa.

Pakiet 8 — Rury i armatura kanalizacyjna

35. Rury 1 ksztaltki kanalizacyjne powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a) zgodno$¢ z norma PN-EN 1401:1999,

b) $cianka lita jednorodna,

c) material rury ma potwierdzona w tescie 1000 godzinnym odporno$¢ na ci$nienie wewngtrz-
ne,

d) potaczenie kielichowe z zastosowaniem uszczelek wargowych,

e) rury i ksztattki przeznaczone dla obszaru zastosowania UD (oznaczone symbolem obszaru
zastosowania UD),

f) dla $rednic do Dn200 klasa SN4,

g) od $rednicy Dn200 (wlacznie) klasa SN§

Uwaga : ww rury i ksztaltki kanalizacyjne muszq by¢ tego samego producenta.

36. Studnie rewizyjne Dn600 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a) kinety prefabrykowane, monolityczne, wykonywane metoda wtrysku,

b) kinety zbiorcze z wbudowanym spadkiem dna 0,7%,

c) kinety z doptywowymi kanatami bocznymi o 30mm powyzej dna kanatu gtownego,

d) boczne doptywy pod katem 90 stopni,

e) kinety wyposazone w krocce umozliwiajace potaczenie dla rur PVC po stronie dopltywow
1 odpltywu

f) rura karbowana trzonowa z PP o $rednicy wewngtrznej 600mm,

g) sztywno$é obwodowa rury SN>=4kN/m”,

h) mozliwos¢ podtaczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomoca wktadek ,,in-situ”
Dn160 i Dn200,

1) wilazy zeliwne nie wentylowane,

J)  wlazy z podwojnym zabezpieczeniem przeciwobrotowym,

k) wiazy klasy D400 z korpusem o wysokosci minimum 140mm,

1) wlazy pokryte farba bitumiczna,

37. Studnie rewizyjne Dn315 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a) kinety prefabrykowane, monolityczne, wykonywane metoda wtrysku,

b) boczne doptywy pod katem 45 stopni,

c¢) kinety z wbudowanym spadkiem dna 1,5%,

d) kinety wyposazone w kroéce umozliwiajace potaczenie dla rur PVC po stronie doptywow
1 odptywu

e) rura karbowana trzonowa z PVC-u o $rednicy wewngtrznej 315mm,

f) sztywno$é¢ obwodowa rury SN>=4kN/m?,

g) mozliwos¢ podtaczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomoca wktadek ,,in-situ”
Dn160 i Dn200,



h) wilazy zeliwne nie wentylowane zamykane na $ruby,
1) wlazy pokryte farba bitumiczna,

38. Studnie rewizyjne Dn425 powinny spetnia¢ ponizsze wymagania :

a) kinety prefabrykowane, monolityczne, wykonywane metoda wtrysku,

b) boczne doptywy pod katem 45 stopni,

c¢) kinety z wbudowanym spadkiem dna 1,5%,

d) kinety wyposazone w kro¢ce umozliwiajace potaczenie dla rur PVC po stronie dopltywow
1 odptywu

e) rura karbowana trzonowa z PVC-u,

f) sztywnos¢ obwodowa rury SN>=4kN/m’,

g) mozliwos¢ podtaczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomoca wktadek ,,in-situ”
Dnl160 i Dn200,

h) wiazy zeliwne nie wentylowane zamykane na $ruby,

1) wlazy pokryte farba bitumiczna,

Uwaga : ww studnie rewizyjne muszq byé tego samego producenta.

39. Pozostate produkty powinny spetnia¢ wymagania wynikajace z ich zastosowania.

Do oferty nalezy dotaczy¢ :

a) opis techniczny producenta potwierdzajacy spetnienie przez dany produkt wymagan w siwz,

b) wazny atest higieniczny dla produktow majacych bezposredni kontakt z woda,

c) dokument potwierdzajacy dopuszczenie stosowania wyrobu w budownictwie

d) dokument potwierdzajacy wyprodukowanie danego produktu zgodnie z wymaganiami obo-
wiazujacych norm,

e) ewentualnie inne dokumenty potwierdzajace spetnienie przez oferowany produkt wymagan
siwz

Opracowat :
mgr inz. Janusz Piechnat



